APERGU PRODUIRE UN DISPOSITIF MEDICAL

Des solutions de traitement de surface couvrant tous les besoins

tion et l'efficacité de ses pates
ainsi que le faible taux d'usure
généré. Elles permettent d'éli-
miner les marques d’ébavu-
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Osborn est en effet le seul fa-
bricant d'envergure mondiale
a produire a la fois des pates a
polir et des outils de polissage
(brosses abrasives, disques
sisal et disques coton, flanelle).
Ces derniers sont fabriqués
dans I'usine de Brito au Portu-
gal et parfaitement coordon-
nés aux ptes pour assurer la
qualité du résultat.

Les pates a polir solides et
liquides sont congues, déve-
loppées et fabriquées a Haan
en Allemagne dans le respect
des réglementations de I'in-
dustrie médicale (directives
FDA, TOSCA et REACH). Elles
sont toutes garanties sans
graisse ni tissus animaux. Elles
ne contiennent ni quartz, ni
cadmium, ni plomb et sont
élaborées a partir de graisses

Les capacités de production d’Osborn lui permettent de répondre aux
plus gros besoins en pates solides mais aussi liquides.

minérales et végétales de
haute qualité.

L'équipe de chimistes tra-
vaille en permanence a 'amé-
lioration ou a la création de
nouvelles formules afin de
sadapter aux exigences du
polissage médical.

Osborn propose de nom-
breuses références de pates
pour le brossage, le polissage,
l'avivage et la super finition

selon les besoins du client.
Elles sont notamment congues
pour le traitement d’instru-
ments chirurgicaux, implants
orthopédiques, implants den-
taires ou prothéses réalisés
dans de multiples matériaux :
acier inoxydable, titane, co-
balt, métaux précieux, métaux
non-ferreux ou alliages, plas-
tiques et acryliques. Osborn
met en avant la rapidité d'ac-
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Les pAtes solides sont dispo-
nibles en pains de diverses
dimensions, qu'ils soient em-
ployés sur des machines auto-
matiques (pains de grande
taille ou cylindriques) ou en
manuel sur touret. Les réfé-
rences les plus utilisées sont
entreposées afin de répondre
rapidement aux fluctuations
des besoins en production et
sont également disponibles a
I'unité pour effectuer des es-
sais rapidement.

Les pates liquides existent
également en plusieurs condi-
tionnements, de la bouteille de
100 ml au conteneur de
900 kg pour les applications
automatisées sur machine a
commande numérique et cel-
lule robotisée. eg
www.osborn.com/fr

Systéme de controle qualité et tri de pipettes en ligne

Vision industrielle - Les
pointes de pipettes en plas-
tique destinées au dosage de
petits volumes doivent pré-
senter une géomeétrie et un
état de surface parfaits.
Comme le processus de pro-
duction par injection ne per-
met pas une maitrise totale de

la qualité, un contréle automa-
tique 4 100 % s'impose.
Spécialisé dans les solutions
de test et de controle qualité,
gmt a répondu a ce besoin en
développant la station de me-
sure gmtsort-tip en collabora-
tion avec Zubler Handling,
spécialiste suisse des ma-
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Le logiciel gmtsort-tip sauvegarde les résultats et les images pour un
suivi de I'historique de production et une analyse des défauts détectés.
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chines spéciales de manipula-
tion des piéces plastiques. La
station est standardisée pour
étre installée, en tant que
sous-ensemble, sur les lignes
automatiques Zubler.

Son role est de contrdler les
dimensions et I'état de surface
des produits en sortie de
presse a la cadence de 20 pi-
pettes/seconde. Le controle
s'effectue sur 7 parametres :
diameétre/circularité extérieurs,
diametre/circularité intérieurs,
excentricité (intérieur/exté-
rieur), homogénéité de la sur-
face, détection de points noirs,
détection de bavures d'injec-
tion a l'intérieur de la pointe,
et détection d'un filtre. Rappe-
lons que les pointes de pi-
pettes affichent typiquement
un diametre intérieur de
0,5 mm (tolérances +0,050/0)
et un diametre extérieur de 0,9
mm (tolérances +0,025/-0,025).

Un systéme motorisé réalise
les déplacements des pipettes
afin de permettre un scanning.
Pour un temps de cycle opti-

mal, gmtsort-tip comprend six
ensembles optiques travaillant
en paralléle et synchronisés
avec le déplacement des deux
axes. Le controle d'un rack de
120 pointes représente le trai-
tement de 120 images impli-
quant 840 résultats.

Le systéme comprend un
éclairage diascopique LED
standard et 6 éclairages épis-
copiques développés spécifi-
quement pour cette applica-
tion afin de garantir une puis-
sance tres élevée et un faible
encombrement. Le systéme
informatique intégré commu-
nique avec l'ensemble de la
machine au travers de lignes
digitales 24VDC opto isolées et
d'un serveur OPC pour la sé-
lection de référence et la ges-
tion de la tracabilité.

Le logiciel de controle et de
supervision de la station a été
développé pour pouvoir étre
utilisé par des opérateurs sans
compétences informatiques
spécifiques. pr
www.gmt-group.com
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