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Des applications principalement pour
I’automatisation de la production

AUTOMATION
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Le client peut choisir le niveau d‘intégration

Niveau d'intégration

Personnalisation .
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Une gamme compléte de produits pour la

vision industrielle

e Caméras (analogiques,
digitales, ...)
— SONY
— BASLER
— REDLAKE
— JAI
— DALSA
e Eclairages (LED, fibre
optique, ...)
— Schott Fostec
— Nerlite
— Stocker & Yale

W gualimates

Objectifs

— Computar, Fujinon
— Navitar

— Vision & Control

— Schneider

Frame grabber

— National Instruments
Software

— National Instruments
Systémes

— National Instruments
— HP

Page 5 sur 29

WIWLTLE R

QUALIMATEST SA: 15 ans d‘expérience

e 2003 Certification qualité (CSIA)

e 2001 Nomination ,,Select Integration Partner*
par National Instruments

e 2000 Ouverture de la succursale a Berne-
Thoérishaus

e 1995 Prix Crédit Suisse décerné a un systeme de
vison de QMT

e 1991 Membre du National Instruments
Alliance Program

e 1989 Fondation de la société
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Un site pour chaque région linguistique

Stuttgart

Miinchen
Head Office
.région francaise*

Ivan Meissner /\/_\/
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Apercu du projet

e Introduction
— Industrie des produits médicaux= excellente fiabilité
et flexibilité du systéme de test.
— Le systéme reéalisé et décrit ici permet de tester
différentes fonctionnalités (électriques, mécanique,

affichage) lors de différentes étapes de la
production.

il q'ﬂaﬁm-. -] Page 9 sur 29 pEE

Apercu du projet

e Plusieurs étapes de fabrication

—» Modularité

PCB test Module test End test
DAQ DAQ
Motion Motion
Vision Vision
Circuit sur PCB Module électronique Produit fini
> > > > >

Processus de fabrication
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e Schéma d’implantation
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Test head

UuT

—>| Conveyor
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Matériel
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Matériel

e Controleur

- Controller PXI-8175

866 MHz Pentium Il processor
512 MB SDRAM
Windows 2000

internal PXI trigger bus routing
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Matériel

- DAQ
- PXI-6071E
2 analog outputs
8 digital 1/0 lines
two 24-bit counters
analog triggering
- PXI-6533

32-line digital I/O module (5 V TTL/CMOS)
Pattern I/0O up to 13.3 Mbytes/s
handshaked 1/0 up to 77.8 Mbytes/s
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Matériel
e Vision =
- PXI-1407 -

1-channel monochrome image acquisition
module for standard video (RS-170 and

s
CCIR VGA) 5

Eclairage LED

Camera standard CCIR
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Matériel

([P qualimars:
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Matériel
e Motion

Contrdleur de moteur
pour moteur CC
et pas-a-pas
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Logiciel

e Schéma du logiciel

HU GUI

Handling Unit (HU)
Test master

Conveyor | Serial port

(TP qualimarss:

Test control

Interface
boards
access

Config.
manager

AlO

DIO [Test database
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Logiciel

e Appel dynamique de plug-in

Appel dynamique

Test control

Interface .
boards it
manager
access

AIO | DIO ([Test database|

Application (.exe) Plug-in (.vi)
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Logiciel

e Plug-in adapté au processus de fabrication

Plug-in 1 Plug-in 2

PCB test Module test
> > > > >
Processus de fabrication
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Logiciel

e Dynamic call

(0 o s

T S| s - TS|y 9

“set Contral \-'alue"| Gk Cantrol Value o &

~ [Configuration |- Cortrol Hame [Resultsf[* Control Name
& q == » Type Descriptor Type Descriptor ¢
(= b Flattened Data

Calling YT dynamicaly and passing parameters

OO0 0000000 0000000000000 000000000000 0000000000 oor;

e Standard call
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Logiciel
e Intérét des Plug-ins:
— Flexibilité: Mise a jours aisée des fonctions
— Modularité: Plug-ins adapté au test a effectuer
— Maitrise par le client du processus de test
— Utilisation spécifiques des compétences
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Logiciel

e Controéle de I'affichage

(iPqualimae::
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Logiciel

« Affichage principal
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Conclusion

— Systeme basé sur un contréleur PXI de National
Instrument.

— Les fonctions de test sont des sous modules
indépendant du modules de bases. Elles sont
appelées dynamiguement par ce dernier.

— Cette architecture permet une grande flexibilité, et
une meilleure évolutivité du systeme.

1&;1!; I'.IFH‘ L Page 28 sur 29 gt

14



Contactez-nous pour vos projets...

e Surle web
— Site internet : http ://www.gmt.ch
— E mail : info@gmt.ch

A Genéve, au siege de la société

— Nous sommes situés a Plan-les-Ouates, a la périphérie ouest de la ville de
Geneéve, dans le Centre de Technologies Nouvelles (CTN), proche de
|*autoroute de contournement.

— Tél. : + 41 22 - 884 00 30
— Fax:+ 41 22 -884 00 40
* A notre succursale de Thorishaus
— Elle est située entre Berne et Fribourg (sortie d'autoroute Flamatt).
— Tél. : + 41 31 - 888 88 00
— Fax:+4131-8888801
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