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Komplettsysteme
modular und flexibel

Hardware

\

LabVIEW
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optische Systeme
Kostenstruktur Einzelkomponenten
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Kamera
Optik
Beleuchtun
Interface
Lizenzen
Lastenheft
Beleuchtun
Konfiguration
mech. Aufbau

Inbetriebnahme
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Vision & Automation
Dienstleistungen, Projekt- und Lieferumfang

i

Wahl des Projekt- und Lieferumfangs

Wahl der Dienstleitungen
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optische Systeme
Kostenstruktur kumuliert
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optische Systeme
Rentabilitat (ROI)

1. Personakosten
e pro Person 60°000
» Teiljob / Schichtbetrieb

2. Qualitatskosten
* Rucklieferung und Sortieren
* Nachproduktion

3. Imagekosten
e Lieferantenstatistik
e Preisdruck
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optische Systeme
Vergleich

Manuelle Kontrolle

Personal
Kurze Kommunikation
Schndll installiert

Personliche Limiten
(Interpretationsgefahr)

Ermidungsgefahr

(Fluchtigkeitsfehler)
Zykluszeit limitiert

W gualimates

optische Systeme
Einsatzbereiche

1. Industrien
e Automobilbau
*  Medizinatechnik

* Maschinen, Lebensmittdl, ...

2. Produktion
+ Kontrollen
* Handling

3. Entwicklung
* Produktverhalten

* Funktionszuverléssigkeit

d;d? il

Automatisches System

Beschaffungskosten
L astenheft
mech. Aufbau

Konstante Limiten
(Interpretationsfrei)

Ermudungsfrei
(Kontrolle garantiert)

Kurze Zykluszeiten
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optische Systeme
Systemerweiterungen

1. Synchronisation
» Bildaufnahme
* Beleuchtung

2. Optik
e Z0oOMm
* Fokus

3. Handling
* Teilebewegung
» Kamerabewegung
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optische Systeme
Einsatzbereich Produktion

1. Endkontrolle
» komplette Bauform
* Massgenauigkeit
» optischer Eindruck

2. Produktions-Prozess
 kontinuierliche Uberwachung
* Prozess-Steuerung / Regelung
» Sortieren

3. Produktions-Dokumentation
* Nachverfolgbarkeit
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optische Systeme
Einsatzbereich Montagetechnik

1. Wendelforderer
e Teileform
* Orientierung

2. Roboterhandling
» Positionierung
* Orientierung

3. Projektoren
» Komfortable Anzeige
* Visuelle Grenzwerte
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optische Systeme
Einsatzbereich Entwicklung

1. Produktverhalten
* Funktionsverstandnis
*  Umgebungseinfllsse

2. Zuverlassigkeit
* Fehlererkennung
» Langzeitkontrollen

3. Versuchsdurchfiihrung

» Synchrone Bilddaten
» Automatische Auswertungen
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optische Systeme
Einsatzbereich Industrien

1. Automobilbau
* Ablauf Produktionskette
» Vorgaben Produkthaftpflicht

2. Medizinatechnik

e Sicherheitsfaktor

» Vorgaben Produkthaftpflicht
3. Zulieferindustrie

» Vertragskonditionen
* Rentabilitétstiberlegungen
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NI Vision Plattform ohne Grenzen

Machine Vision Application

=
ﬁ Migration to =
LabWIEW & Vision Development Module

Vision Builder Al l:Di’ D

Configure, benchmark. and { ::

dipley withoul programming LabVIEW
Customize Vision LabVIEW RT

ﬂ Builder Al with
LabVIEW & ali;

NI Vision Acquisition Softwars
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NI Vision Plattform ohne Grenzen
NEU: auch fir SONY Smart Kameras
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NI Vision Plattform

Software / Systeme ohne Grenzen
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Wision Builder Avlomaled nispeslion
LabVIEW - Yisicn - Platform
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